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Hydro Carbide et SNDPI ont une large gamme
de produits en carbure de tungsténe de qualité
destinés a satisfaire vos besoins spécifiques,
utilisant les derniéres technolog pr t
CAD-CAM, transfert électronique d’informations
et machines CNC.

Les usines Hydro Carbide et SNDPI sont les
fournisseurs principaux de carbure de fungsténe
préformé, avec des compositions pour une
diversité des marchés. Les opérations diversifiées
nous mettent en position de leader en matiére
barreaux en carbure de tungsténe, poingons,
roulement et autres produits pour le travail du
métal, et sommes le plus grand fournisseur de
noyaux, plots, valves, piéces de forage et autres
piéces d'usure pour le pétrole

et I'industrie de |'énergie.

L'usine Hydro Carbide de

Latrobe, PA, mélange de

carbure de tungsténe avec du

cobalt ou du nickel pour créer

En plus de la qualité, pureté et précision de nos
produits, les deux sites d'Hydro Carbide et SNDPI
savent parfaitement qu’un service doit étre rapide.
Les autres industries servies comprennent

la production de diamant polycristallin,
traitement des fluides. L'équipe d'Hydro Carbide et
SNDPI sont disponibles pour résoudre les
problémes des clients.

La qualité et la perspective
font d’Hydro Carbide et

SINDIR

le bon choix




Le précédé HIP est considéré bénéfique pour de
nombreuses propriétés.

L’exigence pour le HIP sera axée sur une
application et performance de base.

Pressage a chaud isostatique

HIP implique I'vtilisation de gaz & une pression de 15 000 psi
comme un poste de fraifement, de sintérisation.

Nous avons également une basse pression (800 psi) Four HIP.
Les experts d'Hydro sont copables de vous aider pour
déterminer le procédé correct pour volre nuance de carbure et
Fapplication destinée & voire outillage.

De nombreux ufilisateurs ont adopté HIP comme police
d'assurance contre les défauts et pour minimiser les
variations des propriétés physiques. Mais avec cetfe

“police” vous avez une récompense, Hydro Carbide et SNDPI
sont munis des deux SINTER/HIP et haute pression HIP,
motériel traité aussi bien qu'une haute qualité nature.

Si vous avez des questions ou souhaifez discuter

d'applications spécifiques, s'il vous plalt appelez-nous

@ votre convenance.




Hydro Carbide Group et SNDPI sont des groupes de
plusieurs unités destinées a la production de
barreaux standards et de piéces spéciales sur S [l;{l] @ [ﬂ
plan pour la fabrication de fraises, de forets,

d’alesoirs et d’outils spéciaux.

Gammes de produits standards ronds et carrés

HydroCorbldanSNDPlsodunp' teur, qui s'est développé
sur un hé des b ronds ef carrés bruts
en corbura de tungsténe, aux Etats-Unis. Pour les producteurs
d'outils coupants Hydro Carbide et SNDPI se sont spécialisés
dans les grains fins HC-290 et micro-grains HC-US06, HC-S10,
HC-US11, RAMET | et HC-US16.
(HC-US16 est une Il Jestinée & remplacer 1’HSS
dans de nombreuses opplications).
Lo plupart des barreaux de diamétre standard peuvent étre
fournis sur stock. Pour ce qui est des nuances et des dimensions
particuligres, les barreaux peuvent étre fobriqués entre 2 et 4
semaines. Tous les barreaux (bruts ou rectifiés) sont disponibles
& partir du diométre 1 en | tandard de 310 ou tout
outre. Hydro Carbide et SNDP! sont connus pour leur qualité et
leur constance. Tous les barreaux ronds sont pressés
mécaniquement ou hydrostatiquement. Ce procédsé offre une
amélioration considérable en comparaison @ des matérioux
extrudés, de part 'obsence de défouts de fabrication et de fissures, de plus, les piéces sont dépourvues de flache, elles sont
parfaitement rondes et ont un minimum de matiére & enlever pour la rectification.

Outils préformés pour l'industrie de coupe

Les ébauches d’cutils coupunrs d'Hydro Corbide et de SNDPI
pi#icas ayant une foible sur-opcusswr,



Hydro Carbide et SNDPI sont les plus grands fournisseurs,
particulier de buses compactes et de bien d’autres
produits pour l'industrie du pétrole et de I ie.
Dans ses usines de Latrobe en Pensylvanie et
Gulfport au Miss , Hydro Carbide produit
entre autre, des spéciaux, rotatifs bruts, outils
de coupe, d’étanchéité et toute gamme d’outils bien spécifiques.

Ebauches fraises scies carbure monobloc et cisailles

Pour les clients de I'industrie métallurgique, Hydro Carbide et
SNDP! produisent des ébauches de fraises scies carbure

monobloc et des cisailles, qui sont d'une qualité égale ou ——
supérieure par rapport aux plus importantes normes ol
métallurgiques.

De trés nombreuses nuances sont disponibles pour chaque ,

application. Les nuances sub-micrograin offrent une gronde

résistance au choc et @ Fusure, tout en maintenant une excellente -
tenue de I'angle de coupe pour la plupart des matériaux. Les “
ées de grains moyens et gros offrent une

lﬁmwbhﬁmpdéh&w’m.

Lo production d'ébauches carbure est réalisable jusqu’ou
diamétre 310 mm, les lames de coupe jusqu’a 500 mm de long.
les composants utilisés par Hydro Carbide et SNDFI (pour la
fobrication de leur carbure) sont de trés houte qualité.

Lames et inserts pour les fabricants d’outils

Les pigces sont soig
assurer une parfai
ces ébauches dans
qui offre une rési
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Des dessinateurs spécialisés utilisent un équipement
CNC pour modeler le carbure de tungsténe dans
certaines configurations qui ne peuvent étre /
obtenues par aucun autre moyen. La préformation SN@@
minutieuse des outils minimise le travail d’usinage
et d’électro-érosion, nécessaire a la finition des piéces.

Les ébauches pour l'industrie des matrices

Hydro Carbide et SNDPI sont de loin considérés, comme le
pionnier dans le domaine de la fabrication des ébauches en
carbure de tungsténe. Grace & la qualité supérieure de ses
matériaux et la pureté de ses nuances, les ébouches d'Hydro
Carbide et SNDPI d d'excellentes perfor

dans la lamination, I'extrusion, la compression des poudres,

le tréfilage. ..

Les piéces peuvent éire produites jusqu’ou diométre 310 mm et
500 mm de longueur. Les éléments des matrices reclangulaires, ou
rondes sont fabriqués pour le découpage, poinconnage et
emboutissage. Les ébauches de matrices sont réalisées por le biois
de découpe au fil, ou par éleciro-érosion et sont sintérisées, au
départ, avec ou sans trou. Toutes les matrices métalliques sont
soumises & un programme spécifique de contréle pour éviter
tout défaut de matiére et de rupture. Les procédés, de haute
pression & chaud du systéme i ique et de sintérisation sont
appliqués dans la majorité des cas.

Buses, valves d’étanchéité pour I'industrie des fluides

Parmi les produns d Hydro Carbide et de SNDPI, ayant une
e lexiste de nombreuses opplmhons
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Les matériaux sans défaut d’Hydro Carbide et de
SNDPI sont particuliérement demandés pour les Aot i
outils a haute pression pour la production des SN@\@@

diamants polycristallins.

Des ébauches pour des outils a trés hautes pression et usure

L ionnelle rési & la comp

lo stobilité dimensionnelle, la rigidité et la résistance &
I'cbrasion et & Fusure dans les applications les plus difficiles
permettent au carbure de tungsténe d'étre employé la od les
autres matérioux échouent.

Les produi P les cylindres de compression de de
16les, les endh biques et les supports pour polycristallin.
Les composants ont éé congus pour supporier des

pressions de 200 000 Kg par 6,452 cny’, et résister & des fem-
pérahures de 430° C.

Profils compliqués ou formes complexes

Des dessi professionnels, un contrdle sérieux de lo

ndudﬁunkpommo
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TAILLE GRAIN| TAILLE GRAIN
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Tableau des Nuances
| Quol |  we | €O | Talegrain | Densitig/em’ | Durets HRA |
[ w10 | s | w0 | o8 | 1448 |
Wz heet | @ | 7 | o | am | w5 | a0
Notre département controle qualité établit des modéles pour foutes les nuances de carbure de tungsténe,
Le controle vérifie @ foutes les étapes de la fabrication. L’wudyse chimique et la faille du grain sont
contrélés pour assurer la conformité des produits. Les tesiées le sont pour déterminer les proprié-
tés physiques : dureté, rupture transversale, force ef . Les wd'aces fracturées et poiu sont exa-
minées au microscope, et chaque résultat do test est eﬁngnhi ;
Les certificats des résultats de tests sont disponibles.

SNDPI - Zone Artisanale “Les Galinoux” - 24100 CREYSSE 3
Tél. (33) 05 53 57 70 52 - Fax (33) 05 53 57 12 90
Agence pour France - Espagne - Portugal
http:/ /www.sndpi.com

Christian AUSTONI : 06 09 71 22 25 - 06 03 96 56 14 - E-mail : CHRISTIAN.AUSTONI @ wanadoo.fr

SARL ou copitel de 76 224 Ewros - FR 09 377 618 186 - FRANCE




SNDPI - Zone¥
Tél. (33) 0

Christian AUSTONI : 06 09 71 22 25 - 06
E-mail : CHRISTIAN.AUSTONI® we




