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Hydro Carbide et SNDPI ont une large gamme
de produits en carbure de tungsténe de qualité
destinés a satisfaire vos besoins spécifiques,
utilisant les derniéres technologies, comprenant
CAD-CAM, transfert électronique d’informations
et machines CNC.

Les usines Hydro Carbide et SNDPI sont les
fournisseurs principaux de carbure de tungsténe
préformé, avec des compositions pour une
diversité des marchés. Les opérations diversifiées
nous mettent en position de leader en matiére
barreaux en carbure de tungsténe, poingons,
roulement et autres produits pour le travail du
métal, et sommes le plus grand fournisseur de
noyaux, plots, valves, piéces de forage et autres
piéces d’usure pour le pétrole

et I'industrie de I'énergie.

L'usine Hydro Carbide de

Latrobe, PA, mélange de

carbure de tungsténe avec du F%“»?

cobalt ou du nickel pour créer
225 nuances quu seront .

En plus de la qualité, pureté et précision de nos
produits, les deux sites d’Hydro Carbide et SNDPI
savent parfaitement qu’un service doit étre rapide.
Les autres industries servies comprennent

la production de diamant polycristallin,

traitement des fluides. L'équipe d’Hydro Carbide et
SNDPI sont disponibles pour résoudre les
problémes des clients.

La qualité et la perspective
font d’Hydro Carbide et
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Des rouleaux en carbure de tungsténe pour la
lamination, et les outils d’usure pour l'industrie
miniére sont dessinés et fabriqués pour assurer s N @ _,
les plus hauts niveaux de performance dans les ™
milieux extrémes.

Roulements et anneaux pour lI'industrie du métal

Pour I'industrie de déformation du métal, Hydro Carbide
et SNDPI produisent des piéces rondes a chaud et a froid,
des anneaux, des rouleaux pour la lamination,

les ébauches de piéces pour la déformation.

Les rouleaux et les outils coupants d’Hydro carbide et de
SNDPI sont fabriqués jusqu’au diamétre 300 mm et
500 mm de long.

Picots et piéces de forage pour l'industrie miniére

Pour les fabricants d’outils de forage dans la pierre,
Hydro Carbide et SNDPI produisent des ‘compasants qui
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Les ébauches sont fabriquées en pressantdusectementdes £
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Les matériaux sans défaut d’Hydro Carbide et de
SNDPI sont particulierement demandés pour les
outils a haute pression pour la production des
diamants polycristallins.

SHBPY

Des ébauches pour des outils a trés hautes pression et usure

L'exceptionnelle résistance & la compression,
la stabilité dimensionnelle, la rigidité et la résistance &

' g
I'abrasion et & I'usure dans les applications les plus difficiles
permettent au carbure de tungsténe d'étre employé I ou les
autres matériaux échouent.

Les produits comprennent les cylindres de compression de de
toles, les enclumes cubiques et les supports pour polycristallin.
Les composants ont été congus pour supporter des

pressions de 200 000 Kg par 6,452 cm?, et résister a des tem-
pératures de 430° C.

Profils compliqués ou formes complexes

Des dessinateurs professionnels, un contrdle sérieux de la
acun des détails permettent &

" Un procédé
outils spi _

*j_blércmces exactes.

o Carbide et de SNDPI
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Guides des produits - Caractéristiques
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| _HC UFO8 |
Chcurio |
Chcuria |
| HC UFOS6 |
| Ramet® |
| HC US10 |
| HCUS11
Cacusts |
Ccuste |
| HC 200 |
e 290 |
| HC 292 |
| HC 400 |
| _HC 410 |
e 500
e 550
“hc 600 |
291 |
| HC 510 |
| HC 509 |
| HCM112
| HC M105 |
e miss |

oARSE | 45 | 20100 15.5
COARSE 20100 | 230
Tableau des Nuances

CO | Taillegrain | Densité g/cm
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00

WC

0| 14,40

MK12 Nuance UGY
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w | 33
- établi £ les nuances de _ :
chimique et la't ill rain sont -_°
le sont pour déterminer les proprié-
rfaces fracturées et | sont exa-

contrdlés pour assurer la conformité des produits
tés physiques : dureté, rupture transversale, forc
minées au microscope, et chaque résultat de test

Les certificats des résultats de tests sont disponibles.
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